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CERTIFIKAT SVARECE

2 EN ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s1,5 D52,0 PH-L045 ss nb
Zkus. org.:
Ing. Vladimir Kudélka, Ph.D.
Postup svafovani pWPS: 141 BW D52 t1,5 HL TESYDO, s.r.o

X7 Cislo zkousky: 11/193/01180
Cislo dokladu:

Jméno svarece:

Druh prikazu:
Datum a misto narozeni: N
Zaméstnavatel: osve
CSN EN ISO 9606-1:2018
Doc. EWF-647, PED 2014/68/EU
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6  Prlkaz (ID svarece):
T
8
9

10  Predpis / zkuSebni norma:

11 Odborné znalosti: vyhovél

12 Udaje o zkousce: Rozsah platnosti:
13 Metoda svarovani EN ISO 4063: 141 141,142,143,145
14 Druh proudu a polarita: DC/- bez omezeni

15  Plech nebo trubka: T TP

16 Druh svaru / dopliikovy svar: BW/ne BW

17 Skupina(y) materialu: 8 -

18  Typ pfid. mater./oznaceni: S S, nm

19 Skupina pfidavného materialu: FM5 FM5

20  Ochranné plyny: ENISO 14175: 1 bez omezeni

21 Pomocné materialy: bez omezeni

22  Tloustka zkuSebniho kusu (mm): 159 15az3

23 Vnéjsi primér trubky (mm): 52,0 > 26,0

24 Poloha svarovani: PH-L045 PA,PC,PE,PF,PH PH-L045
25  Ostatni detaily svaru: ss, nb ss-nb,mb,gb,fb; bs

26  Obnoveni platnosti podle [9.3 a)]. Dal$i pokyny viz pfilozeny list a/nebo postup svarovani

27 | ZpUsob zkouseni Vykonané Nepozadované ( 7 —

28 | Vizualni kontrola X -

29 | Zkous$ka prozafenim X - Datum zkous$ky: 10.12.2020

30 | Ultrazvukova zkouska - X Platné do: 09.12.2023

31 Zkou8ka makrostruktury - X Den vydani: 06.01.2021

32 | Zkou$ka rozlomenim - X Schvalil: Ing. Zdenék Balej

33 | Zkous$ka ohybem - X

34 | Zkouska tahem 3 X Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem/svareéskym dozorem/zkusebnim
35 | Doplikové zkougky *) - X organem nebo zku$ebni organizaci na nasledujicich 6 mésicl

36 *) Pokud jsou nutné, uvedte Udaje na pfilozeném listu Datum Podpis Sluzebni postaveni nebo titul

Datum Podpis Sluzebni postaveni nebo titul

Approved by Directive 2014/68/EU
Annex I, 3.1.2
_Personnel ¢

-” Ing. Zden
...2kuSebn) organ

(j“g /\:\ B Vytiténo v%i/}gdenm ZD verze 6.1.3.2944, sestava verze 1.0.0.1090

Notified Body by Article 20, 2014/68/EU
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English Deutsch

1 QR Code QR kode

2 Designation(s) Bezeichnung(en)

3 WPS — Reference WPS — Bezug

4 No. Nr.

5 Welder's name Name des Schweil3ers

6 Identification Legitimation

7 Method of identification Art der Legitimation

8 Date and place of birth Geburtsdatum und -ort

9 Employer Arbeitgeber

10 Codel/testing standard Vorschrift/Priifnorm

11 Job knowledge: Acceptable/Not tested Fachkunde: Bestanden/Nicht bestanden

12 Test piece, Range of qualification Prifstick, Geltungsbereich

13 Welding process(es) SchweilRprozess(e)

14 Type of current and polarity Stromart und Polung

15 Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr)

16 Type of weld/supplementary weld Nahtart

17 Parent material group(s)/subgroups Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des

Grundwerkstoffs

18 Filler material (Designation) Schweillzusatz (Bezeichnung)

19 Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweillzusatzes

20 Shielding gas Schutzgas

21 Auxiliaries Hilfsstoffe

22 Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm)

23 Outside pipe diameter (mm) Rohrauflendurchmesser (mm)

24 Welding position Schweil3position

25 Weld details SchweilRnahteinzelheiten

26 Revalidation of welder qualification Verlangerung der Qualifikation

27 Type of test, Performed and accepted, Not | Priifungsart, Ausgefiihrt und bestanden, Nicht
tested gepruft

28 Visual testing Sichtpriifung

29 Radiographic testing Durchstrahlungprifung

30 Ultrasound testing Ultraschalprifung

31 Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen

32 Fracture test Bruchprifung

33 Bend test Biegeprifung

34 Notch tensile test Kerbzugprifung

35,36 | Ifitis required, see on appendix Siehe die Beilage

37,38 | Revalidation for qualification by examiner or | Verlangerung der Qualifikation durch den
examining body for the following 2 years Prifer oder die Prifstelle firr die nachsten

2 Jahre

© CWS ANB CSN EN ISO 9606




